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Abstract
With the rapid development of coal industry, coal washing equipment as a key link of coal deep processing, its installation quality 
and technical level are directly related to coal washing efficiency and product quality. In recent years, China’s coal washing 
equipment manufacturing technology continues to improve, but the quality control problems in the installation process still exist, 
such as equipment installation deviation, pipeline connection is not firm, electrical system failure, etc. These problems not only 
affect the normal operation of coal washing equipment, but also may cause safety accidents and environmental pollution. This paper 
mainly discusses the technical points of coal washing equipment installation and the methods of installation quality control, aiming 
at	improving	the	installation	quality	and	operation	efficiency	of	coal	washing	equipment	and	ensuring	the	normal	production	of	coal	
washing plant.
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洗煤设备安装技术要点及安装质量控制
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摘　要

随着煤炭工业的快速发展，洗煤设备作为煤炭深加工的关键环节，其安装质量和技术水平直接关系到洗煤效率和产品质
量。近年来，中国洗煤设备制造技术不断提高，但安装过程中的质量控制问题仍然存在，如设备安装偏差、管道连接不牢
固、电气系统故障等，这些问题不仅影响了洗煤设备的正常运行，还可能造成安全事故和环境污染。论文主要探讨了洗煤
设备安装的技术要点以及安装质量控制的方法，旨在提高洗煤设备的安装质量和运行效率，确保洗煤厂的正常生产。
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1 引言

深入研究洗煤设备安装技术要点及安装质量控制，对

于提高洗煤设备运行效率、保障安全生产和环境保护具有重

要意义。论文针对洗煤设备安装过程中的关键技术要点和质

量控制问题进行研究，通过对现有洗煤设备安装技术的总结

和分析，提出一套科学合理的安装质量控制方法。

2 洗煤设备安装技术要点

2.1 主要设备的安装

2.1.1 破碎机的安装
在进行破碎机安装前，首先要对安装基础进行检查。

检查内容包括基础尺寸、标高、平整度、强度等是否符合设

计要求。如发现基础存在问题，应及时进行加固或处理，确

保基础稳定可靠。吊装破碎机前，需确保吊装设备的稳定性，

并严格按照吊装操作规程进行。吊装过程中，要确保破碎机

各部件的相对位置和方向正确，避免因吊装不当造成设备损

坏 [1]。吊装就位后，应对破碎机进行初步检查，确保各部件

连接牢固、无松动现象。在破碎机就位后，对其进行找正与

找平操作。首先，调整破碎机底座的水平度，使其在水平方

向上的误差不超过规定范围。其次，调整破碎机各轴线的垂

直度，确保轴线垂直度误差在规定范围内。连接破碎机的各

部件，如电机、传动装置等，确保连接牢固。最后，在连接

过程中，注意检查各部件的间隙，确保符合设计要求。固定

破碎机各部件，如电机、传动装置等，使其稳定运行。

2.1.2 筛分机的安装
安装基础应具备足够的强度和稳定性，能够承受筛分

机的重量和运行时的动态载荷。基础表面应平整，无凹凸不

平，确保筛分机安装后不会出现倾斜或晃动。基础混凝土强

度等级应符合设计要求，且混凝土表面应进行打磨处理，确
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保表面光滑，减少筛分机运行时的噪声。筛分机组装前，应

检查筛分机的零部件是否齐全、完好，并按顺序进行组装。

组装过程中，注意各部件之间的连接牢固，确保传动部件的

啮合良好。吊装前，应根据筛分机的重量和尺寸选择合适的

吊装设备，确保吊装过程中安全可靠。吊装过程中，应保持

筛分机平衡，避免发生倾斜或碰撞。安装完成后，对筛分机

进行整体调整，确保筛分机各部件的间隙和位置符合要求。

调整筛分机的张紧装置，确保筛网张紧力适中，避免筛网出

现松弛或过紧现象。调整驱动装置，确保电机与筛分机的连

接牢固，传动平稳。试运转前，检查筛分机的润滑油是否充

足，传动部件是否正常。试运转过程中，观察筛分机的运行

状态，检查筛分效果，如有异常，及时进行调整。试运转合

格后，进行试生产，检验筛分机的实际工作效果。

2.1.3 浮选机的安装
浮选机安装前，了解浮选机的结构、原理及性能，熟

悉安装图纸和技术要求。检查浮选机各部件是否齐全、完好，

确认无损坏、变形等现象。检查基础尺寸、标高、平整度等

是否符合设计要求。准备安装工具、设备和辅助材料。根据

设计要求，对基础进行清理、平整，确保符合安装要求。将

支架按设计要求放置于基础上，调整其水平和垂直度。将浮

选机放置在支架上，调整其水平和垂直度，确保与支架接触

良好。根据图纸要求，连接浮选机的进、出料管道，并确保

管道连接牢固、密封良好。按照电气安装要求，安装浮选机

的电气设备，并确保接线正确、可靠。根据安全要求，安装

浮选机的安全防护装置，如防护罩、防护网等。安装后，检

查浮选机各部件是否正常运转，如叶轮、搅拌器等。检查浮

选机管道连接是否牢固，无泄漏现象。检查电气设备是否正

常工作，如电机、控制柜等。进行浮选机空载试运行，观察

浮选机运行情况，确保无异常 [2]。根据试运行结果，对浮选

机进行调整，确保其性能达到设计要求。进行浮选机负载试

运行，观察浮选机在正常负荷下的运行情况，确保其性能稳

定、可靠。完成调试后，进行验收，确认浮选机安装、调试

合格。

2.2 辅助设备的安装

2.2.1 给料机的安装
给料机的选型应根据洗煤工艺流程，选择合适的给料

机类型，如皮带给料机、振动给料机等。根据物料的粒度、

水分、粘性等特性，选择适合的给料机类型。根据生产规模

和产量要求，选择合适的生产能力。考虑设备的运行环境，

如温度、湿度、腐蚀性等，选择适合的材质和结构。给料机

的布置应考虑操作人员的操作方便，便于设备维护和检修。

确保物料输送顺畅，避免物料堆积和堵塞。确保设备运行安

全，避免因设备故障导致安全事故。

根据给料机的技术要求，预制混凝土基础，确保基础

稳固。将给料机安装在基础上，调整水平度和垂直度。安装

电动机、减速器等传动装置，确保传动平稳。连接电源、控

制线路等电气线路，确保设备运行正常。安装防护罩、导料

板等附件，确保设备安全运行。安装完成后，检查电机运行

情况，确保电机启动、停止正常 [3]。调整给料机的振动参数，

使物料输送顺畅。根据生产需求，调整给料机的喂料量。检

查控制系统的响应速度和准确性，确保控制系统稳定运行。

调试完毕后，进行试运行，检查设备运行状况，确保设备运

行正常。

2.2.2 输送机的安装
在进行输送机基础施工前，应对施工现场进行实地勘

察，了解地质条件、土壤性质、地下水情况等，确保施工方

案的可行性。根据设计图纸要求，进行输送机基础的开挖、

垫层、混凝土浇筑等工序。基础施工应保证平整度、垂直度

和标高精度，以满足输送机安装和运行的要求。基础施工完

成后，应对基础进行检查，确保符合设计要求。在输送机安

装过程中，输送机支架的安装应牢固，确保输送机在运行过

程中不会发生位移。输送机支架的焊接质量应符合国家相关

标准，确保支架的承载能力和稳定性。输送机轨道的安装应

平直，确保输送带在运行过程中的平稳性。

输送机安装完成后，应进行试运转。输送机启动前，

检查各部件是否正常，电源、传动装置等是否安全可靠。输

送机启动后，观察皮带运行情况，检查有无异常振动、噪声

等问题。试运转过程中，应逐步增加负荷，观察输送机运行

状态，确保其稳定可靠。试运转过程中，如发现输送机存在

问题，应进行相应调整 [4]。例如，输送机运行不稳定，存在

较大振动和噪声，输送带跑偏，无法正常输送物料，输送机

运行速度不符合要求等。应调整输送机支架的螺栓，使输送

机保持水平。调整输送带张紧度，确保皮带运行平稳。调整

输送机驱动装置，使输送机运行速度符合要求。

2.2.3 泵类设备的安装
在洗煤设备中，泵类设备主要用于输送煤浆、水和各

种化学药剂。泵的选型应根据输送介质的性质（如煤浆的浓

度、温度、腐蚀性等）选择合适的泵型。根据输送介质的流

量和压力要求确定泵的规格。考虑泵的效率、能耗及维护保

养的便捷性。结合现场空间和布局，确定泵的安装位置，确

保泵运行安全、稳定。

对泵的基础进行测量和放线，确保其位置准确。按照

设计图纸进行基础混凝土的浇筑，确保其强度和稳定性。待

基础混凝土达到设计强度后，进行泵的安装。安装过程中，

确保泵的水平度和垂直度，使其运行平稳。在泵的安装过程

中，注意检查各连接部位的密封性，防止泄漏。

泵的管路连接与密封是保证泵正常运行的关键环节，

选择合适的管材和管件，确保其耐腐蚀性和承压能力。在管

路连接处，使用合适的法兰、接头等连接件，确保连接牢固。

对管路进行试压，检查是否存在泄漏现象 [5]。对于易泄漏的

部位，如法兰连接处，应使用密封垫、密封胶等材料进行密

封处理。在整个管路系统中，注意保持各管道的畅通，避免
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因管路堵塞影响泵的正常运行。

2.3 管道与阀门的安装

2.3.1 管道设计与布置
根据洗煤工艺流程的要求，合理规划管道的走向，确

保物料顺畅流动，减少阻力。依据输送介质的流量、压力及

管道材质的承压能力，选择合适的管径，以保证管道在正常

工作条件下的安全运行。根据介质的特性、温度、压力以及

现场环境等因素，选择合适的管道材质，如碳钢、不锈钢、

塑料等。

2.3.2 管道安装
在安装前，对管道进行必要的预制和加工，如切割、

弯曲、焊接等，确保管道尺寸和形状符合设计要求。管道采

用适当的焊接方法，如电弧焊、气体保护焊等，保证焊接质

量；连接方式可根据实际需要选择螺纹连接、法兰连接、焊

接连接等。安装完成后，对管道进行试压，以检验管道的密

封性和承压能力；试压合格后，对管道进行冲洗，去除管道

内的杂质和焊渣。

2.3.3 阀门安装
根据介质的性质、流量、压力及操作要求，选择合适

的阀门类型，如闸阀、截止阀、球阀等；对选定的阀门进行

外观检查和性能测试，确保阀门符合使用要求。按照设计图

纸和规范要求，正确安装阀门，确保阀门安装位置合理，操

作方便。熟练掌握阀门的操作方法，定期进行维护保养，防

止阀门因磨损、腐蚀等原因造成故障。

3 洗煤设备安装质量控制

3.1 明确安装质量的目标和要求
确保洗煤设备安装符合国家及行业标准，保证设备正

常运行，提高洗煤效率。保证安装过程中的安全，防止事故

发生。严格控制设备安装误差，确保设备性能稳定、可靠。

提高设备使用寿命，降低维护成本。

3.2 完善质量控制内容

3.2.1 安装过程中的质量检验
对设备进行检查，确认设备型号、规格、数量等符合

合同要求，外观无损伤。对设备基础进行验收，确保基础尺

寸、标高、水平度等符合设计要求。对设备安装进行验收，

检查设备位置、固定、连接等是否符合要求。对电气、仪表

系统进行检查，确保线路、接线、仪表安装正确、完好。

3.2.2 质量问题的处理与整改
对发现的质量问题，立即进行记录，分析原因，制定

整改措施。对设备基础、设备安装、电气、仪表系统等方面

的问题进行整改，确保整改措施落实到位。对整改后的设备

进行再次检验，确认问题已得到解决。对整改过程进行记录，

形成整改报告，提交相关部门。定期对设备进行检查、维护，

确保设备长期稳定运行。

3.3 优化质量控制措施

3.3.1 建立质量管理体系
制定完善的洗煤设备安装质量管理体系，明确各级人

员职责，确保整个安装过程的规范化、标准化。制定详细的

质量标准，涵盖设备安装的各个环节，如设备选型、安装工

艺、检验检测等。建立质量审核制度，定期对设备安装过程

进行审核，确保质量管理体系的有效运行。制定质量改进措

施，对发现的质量问题进行及时整改，不断提高设备安装

质量。

3.3.2 加强人员培训与管理
对安装人员进行专业培训，确保其具备熟练的操作技

能和丰富的实践经验。定期组织安装人员进行技能考核，检

验其培训效果，不断提高人员素质。建立完善的绩效考核制

度，激发员工的工作积极性，确保设备安装质量。加强现场

管理，严格执行操作规程，确保安装人员的安全和设备安装

质量。

3.3.3 做好质量记录与档案管理
建立设备安装质量记录制度，对设备选型、安装过程、

检验检测等环节进行详细记录。建立设备安装档案，对设备

安装过程、质量检验结果、整改措施等进行归档管理。定期

对质量记录和档案进行检查，确保其完整、准确、及时。建

立信息共享机制，实现质量记录和档案的数字化管理，提高

工作效率。

4 结论

洗煤设备安装过程中，设备基础浇筑质量是保障设备

稳定运行的基础，应严格按照设计图纸和技术规范进行施

工。设备安装应严格按照安装图纸和技术要求进行，确保设

备安装位置准确、安装精度高。管道布置和连接是洗煤设备

安装过程中的重要环节，应确保管道连接牢固、无渗漏，并

定期进行检查和维护。安装过程中，应加强施工人员的安全

教育和培训，增强安全意识，确保安装过程安全有序。
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